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FIGYELMEZTETES / INFORMACIOS SZIMBOLUMOK

FIGYELMEZTETES: A késziilék hasznélata elétt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast és a

biztonsagi ajanlasokat. Orizze meg az utasitast késébbi hivatkozas céljabél.

FIGYELMEZTETES: Altalanos figyelmeztetd tabla, amely felhivja a felhasznalé figyelmét az altalanos
veszélyekre. Mas figyelmeztet6 megjegyzésekkel vagy szimbdélumokkal kombinalva, amelyek figyelmen

kivil hagyasa személyi sérlléshez vagy a berendezés karosodasdhoz vezethet.

VIGYAZAT: Karbantartds vagy tisztitas el6tt valassza le a gépet az elektromos halézatrol.

VIGYAZAT: Viseljen hegesztésre alkalmas védécipét.

VIGYAZAT: Hasznéljon hegesztSpajzsot vagy sisakot.

VIGYAZAT: Biztositsa a hengert leesés ellen.

VIGYAZAT: Viseljen hegesztésre alkalmas védékeszty(it.

VIGYAZAT: Viseljen hegesztésre alkalmas védéruhézatot.

i,
2

AT HUZOTT KEDELY SZIMBOLUMA: Ez a szimbdlum azt jelenti, hogy a hasznalt berendezéseket szét

kell valasztani, és nem szabad mas hulladékkal egyutt artalmatlanitani. Lasd az ,USUWANIE

ZUZYTYCH URZADZEN" részt.

HASZNALATI UTASITAS

FELAUTOMATA HEGESZTOGEP RTSMTF0002
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A termék megfelel a vonatkozé eurépai irdnyelveknek.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A készulék barmilyen tipusu elektrédaval és hegeszt6huzallal torténé hegesztésre hasznalhaté. A termék, amelyre ez a kézikonyv
hivatkozik, egy elektronikusan vezérelt professzionalis szinergikus félautomata hegeszt6gép z ,egy-/kettés impulzus” funkciéval.
Alacsony szén- és enyhén 6tvozott acélok, gyengén és erdsen 6tvozott acélok, aluminium és dtvozetei, réz és 6tvozetei,
keményforrasztas stb. kézi, elektromos hegesztésére tervezték. Mindenféle hegesztési munkahoz is alkalmas gyarak, ipari tzemek,

lakatos mUhelyek, javitémUhelyek stb.

A készulék elektronikaja IGBT tranzisztorokon alapul, amelyek kétféle tranzisztor el6nyeit egyesitik: a térhatasu tranzisztorok

egyszer( vezérlését, valamint a bipolaris tranzisztorok nagy attorési feszlltségét és kapcsolasi sebességét.

A készuilék széleskorl felhasznalasi korrel rendelkezik, mint példaul a terepmunka és mindenféle éplleten beldli javitadsi munka.
Szinergikus hegesztés funkcidja egy- és ketts impulzussal, lehet6vé téve a felhasznald szamara, hogy a legjobb minéségu

hegesztést kapja az 6sszes hegeszthetd anyag, kilondsen a rozsdamentes acél és az aluminium hegesztésekor.

A készulék olyan szakemberek szamara készilt, akiknek megkévetelik, hogy hegesztéberendezéseik megfeleljenek a legmagasabb

kovetelményeknek.

A félautomata gépet csak a rendeltetésének megfeleléen haszndlja. A jelen kézikdnyvben leirtaktél eltéré hasznélat nem felel meg
a készulék rendeltetésszerl hasznalatanak. A nem rendeltetésszerl hasznalatbdl eredd karokért vagy sérilésekért a felhasznald/

tulajdonos felel8s, nem a gyarté. Termékeinek fejlesztése érdekében a gyartd fenntartja a jogot a fent emlitett termék valtoztatasara.

Biztonsagi okokbdl a készliléket nem hasznalhatjak gyermekek és 18 év alatti serdiilék, illetve alkohol, kdbitoészer vagy mas boditoé

hatasa alatt all6 személyek.

Kérjik, hogy a késziilék elsé hasznélata elétt figyelmesen olvassa el a hasznalati Gtmutatot.
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Ez a rész a félautomata hegeszt6géppel végzett munka soran betartandé alapvet6 biztonsagi el8irasokat tartalmazza.
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BIZTONSAG HEGESZTES ALATT

AZ ARAMUTES OLHETO: A hegesztéberendezések magas fesziiltséget termelnek. Ne érintse meg a hegesztépisztolyt
vagy a csatlakoztatott hegeszt6anyagot, amikor a készilék be van dugva. A hegesztéaramkért alkoté dsszes elem

:q aramutést okozhat, ezért kerilni kell a puszta kézzel, valamint a nedves vagy sérult védéruhdzattal valé érintést. Ne
dolgozzon nedves feliileten, és ne hasznaljon sériilt hegesztévezetékeket. VIGYAZAT: Ne tavolitsa el a kiilsé
? burkolatokat, amikor a késziilék csatlakoztatva van a halézathoz, és ne hasznélja a késziiléket a burkolatokkal

eltdvolitva! A hegeszt6kabeleket, a foldkabelt, a féldeldbilincset és a hegesztégépet tartsa jo mUiszaki

allapotban a biztonsagos miikodés érdekében.

AZ IV Sugarak Egési sériiléseket OKOZHATNAK: Ne nézzen szabad szemmel kdzvetleniil az elektromos
/ ivbe. Mindig hasznaljon megfeleld szlrdvel ellatott arcmaszkot vagy hegeszt8sisakot. Védje meg a

lehetséges kozelben tartézkodokat nem gyulékony sugarzaselnyel6 erny6k hasznalataval. Védje a

4
N

Pu—y kitett testrészeket megfelel8, nem gyulékony anyagbél készilt véd6ruhazattal.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztési folyamat soran karos g6zok és

gazok képzédnek, amelyek egészségre veszélyesek. Kerllje el ezeknek a g6zéknek és

) gazoknak a belélegzését. A munkahelyet megfelel6en szell6ztetni kell, és szell6z6elszivéval
kell felszerelni. Ne hegesszen zart helyiségekben.
j ., A hegesztendd targyak felliletének vegyszermentesnek kell lennie
2 8

szennyez8dések, példaul zsirtalanité anyagok (oldoszerek), amelyek a hegesztés soran

lebomlanak, mérgez6 gazokat fejlesztve.

VIGYAZAT: Karbantartas vagy tisztitas el6tt valassza le a gépet az elektromos halézatrol.

A SZIKRAK TUZ OKOZHATNAK: A hegesztési szikrak tiizet, robbanést és égési sériiléseket
okozhatnak a kitett b6ron. Hegesztés kdzben viseljen hegesztékesztylit és védbruhazatot.
Tavolitson el vagy rogzitsen minden gyulékony anyagot és anyagot a munkahelyrél. Ne
hegesszen zart tartalyokat vagy tartalyokat, amelyekben gyulékony folyadékok voltak. Az
ilyen tartalyokat vagy tartalyokat hegesztés el6tt ki kell 6bliteni az esetleges gyulékony

folyadékok eltavolitdsa érdekében. Ne hegesszen gyulékony gazok, g6zok vagy folyadékok

kdzelében.
A tlzolté eszkdzoket (tlizoltd takardkat és por- vagy héolté készilékeket) a munkahely

kozelében, jol lathaté és kdnnyen hozzaférhetd helyen kell elhelyezni.

HASZNALATI UTASITAS FELAUTOMATA HEGESZTOGEP RTSMTF0002
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ELEKTROMOS ARAMELLATAS: Miel6tt barmilyen munkat vagy javitast végezne a késziiléken, hizza
ki a halézati tapellatast. Rendszeresen ellenérizze a hegeszt6kabeleket. Ha a kdbelen vagy a
szigetelésen sértilést észlel, azonnal el kell tavolitani.

A hegesztékabeleket nem szabad dsszenyomni, éles szélekkel vagy forré targyakkal érintkezni.

A HEGESZTETT ANYAGOK EGESI SERULEST OKOZHATNAK: Soha ne érintse meg a hegesztett részeket
nem védett testrészekkel. A munkadarab megérintésekor és mozgatasakor mindig hasznaljon

hegesztékeszty(it és -fogot.

A ZAJ CSERELHET A HALLAST: Egyes folyamatokbdl vagy eszkéz6kbél szdrmazé zaj kérosithatja hallasat. Megnévekedet

zajszint esetén hallasvédét kell viselni.

TUZ VAGY ROBBANAS: Ne mUikédtesse a késziiléket gytlékony anyagok kézelében.
Gy6z8djon meg arrél, hogy az elektromos hélézat megfeleléen van kialakitva a hegesztégéppel valé

egyuttmiikddéshez. Az elektromos tulterhelés tizet okozhat.

A LEESO KESZULEK VESZELYES LEHET: A késziilék szallitdsahoz hasznalja a szallitéfogantyut.
Minden eszkdz emelésére alkalmas eszkdznek megfelel6 emel&képességgel és stabil
vonoszerkezettel kell rendelkeznie. Ha a készuléket targoncaval mozgatjak, a villdknak elég

hosszunak kell lennitk ahhoz, hogy tdlnydljanak a késziléken.

A TULTERHELES TULMELEGEDEST OKOZHAT: Ne hosszabbitsa meg a hegesztési ciklusokat,
hagyja a gépet lehdlni a hegesztési ciklusok kdzott. A készilék tulzott felmelegedése esetén

réviditse le a hegesztési ciklus idejét vagy csdkkentse a hegeszt6aramot.

A STATIKUS KISULES SERULHET A NYOMTATASI ARAMKORBE: Mielétt hozzanyulna a
nyomtatott aramkéri lapokhoz vagy az elektromos rendszer alkatrészeihez, tegyen fel egy
féldeld csuklopantot. Az elektromossag tarolasara és szallitasara hasznaljon antisztatikus csor

rendszer 0sszetevék.

hagolast

OLVASSA EL A HASZNALATI UTMUTATOT: Olvassa el a hasznélati Gtmutatét

gondosan és kovesse az itt taldlhaté informacidkat. A gyarté nem vallal felel6sséget az olyan

karokért, amelyek az ebben a kézikdnyvben taldlhaté irdnyelvek be nem tartasabdl erednek.

NAGYFREKVENCIOS SUGARZAS: A nagyfrekvencias sugarzas zavarhatja a radidjeleket, a
riasztérendszereket, a szamitdgépeket és a kommunikaciés berendezéseket. A felhasznalé
koteles gondoskodni arrél, hogy szakképzett villanyszerel§ javitsa ki az elektromos zavarbdl
eredd problémakat. Az elektromos szerelést rendszeresen ellendrizni és karbantartani kell.
Hasznaljon foldelést, arnyékolast és tulfeszlltség-védelmi intézkedéseket az esetleges

interferencia minimalizalasa érdekében.
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AZ IVHEGESZTES INTERFERENCIAKAT OKOZHAT: Az elektroméagneses energia zavarhatja
az elektronikus berendezések, példaul szamitégépek és szamitégéppel vezérelt
eszkozok mikodését. Gy6zEdjon meg arrol, hogy a hegesztégép koruli berendezések
és eszkdzok elektromagnesesen kompatibilisek. Az interferencia lehet8ségének
minimalizalasa érdekében a hegeszt6kabeleket tartsa kdzel egymashoz és a lehetd
legkozelebb a talajhoz. Az interferenciara érzékeny elektromos késziilékeknél a
hegesztési hely nem lehet 100 méternél kdzelebb. A késziléket a jelen kézikonyvnek
megfelel6en kell csatlakoztatni és foldelni. Ha az interferencia tovabbra is fenndll, a
felhasznalénak tovabbi intézkedéseket kell tennie, mint példaul a munkahely
megvaltoztatasa, arnyékolt kabelek, vonalszlir6k hasznalata vagy a munkahely

biztositasa.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A

Miel6tt elkezdené a munkat a készilékkel, ismerkedjen meg az 6sszes kezelGszervvel. Gyakorolja a készilék kezelését,

és kérjen meg egy szakembert, hogy ismertesse a funkcioit, miikodését és technikait.

Gy6z6djon meg arrél, hogy meghibasodas esetén azonnal kikapcsolhatja a készuléket.

A készulék nem megfelel§ haszndlata sulyos sériilésekhez vezethet.

A

AvédBeszkdzok és az egyéni védéfelszerelések célja az On és masok egészségének védelme, valamint a készulék

megfelel6 mikodésének biztositasa.

+ Csak a gyartd altal szallitott és ajanlott potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

* Soha ne fogja meg a gépet a késeknél vagy a véd6pajzsnal fogva. Ne hordjon magaval a

a csatlakoztatott eszkdzt ujjaval a be-/kikapcsolén.

* Huzza ki a csatlakozddugét a konnektorbél, ha nem haszndlja a késziléket, szallitja, ill

felugyelet nélkal hagyni, valamint megvizsgalni vagy megtisztitani.

* Ne probdélja meg sajat maga megjavitani a késziléket, hacsak nem rendelkezik megfelel6 képzettséggel. Az ebben a

kézikdnyvben nem leirt munkékat csak hivatalos szervizkdzpontok végezhetik.

* Ne szallitsa a készuléket a kdbelnél fogva. Ne hasznalja a kadbelt a csatlakozédugé kihtzaséra a halézatbdl.

Ovja a kébelt a hétél, az olajtél és az éles szélektsl.

* Ne haszndlja a készuléket gyulékony folyadékok vagy gazok kdzelében - tliz- vagy robbandsveszély all fenn.

+ A felhasznalé felelés a mas személyeket ért balesetekért vagy sérilésekért, valamint a készulékben keletkezett karokért

tulajdonukat.

* Tarolja a készuléket szaraz helyen, ahol gyermekek nem férhetnek hozza.

« Ovatosan kezelje a késziiléket. Tartsa tisztan a késziilék fejét, hogy a késziilék jobban mUkédjén

és biztonsagosabb. Tartsa be a karbantartasi el6irasokat.

ARAMUTES ELLENI VEDELEM

+ Gy6z6djon meg arrél, hogy a halézati feszlltség megfelel az adattablan szereplé adatoknak.

* Minden hasznélat el6tt ellendrizze, hogy a készulék és a csatlakozdédugoés tapkabel nem sérilt-e. Kerllje a test érintkezését

foldelt részekkel (pl. fém kerités, fémoszlop).

HASZNALATI UTASITAS
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* A hosszabbité kabel csatlakozéjanak froccsenésmentesnek, gumibdl vagy gumival boritottnak kell lennie.
Csak olyan hosszabbitét hasznaljon, amely alkalmas kultéri hasznalatra, és amelyen szerepel a megfeleld jel6lés.
* Fektesse le a vezetéket a munkatertlettdl tavol, és gyéz8djon meg arrdl, hogy a kezel6 mogott van.
* Ne hasznaljon sérult kdbeleket, csatlakozdkat vagy dugaszokat, valamint olyan csatlakozékabeleket, amelyek nem felelnek

meg az el6irdsoknak. Ha a tdpkabel megséril vagy elvadgddott, azonnal hiizza ki a halézati csatlakozét.

* Ne haszndlja a készuléket, ha a kapcsolét nem lehet be- vagy kikapcsolni. A sérult kapcsoléknak kell lennitik
csere céljabdl az ugyfélszolgalati kdzpontba szallitjak.
* Ne terhelje tul a késziléket. Csak a megadott teljesitménytartomanyon belil dolgozzon. Ne hasznéljon alacsony fogyasztasu

gépek nehéz munkakhoz. A késziiléket csak a rendeltetésének megfelel6en hasznalja.

ELEKTROMAGNESES MEZO

Az elektromagneses tér munkahelyi felhalmozédasanak csokkentése érdekében:

1. Tartsa kozel egymashoz a kadbeleket (csavarhatja vagy ragaszthatja éket).

2. Helyezze el a kdbeleket a kezel6 egyik oldalan, a lehetd legtavolabb a kezel6tél.
3. Ne tekerje a kabeleket a test koré.

4. Tartsa az dramforrast és a kabeleket a leheté legtavolabb a kezel6t6l.

5. Csatlakoztassa a hegesztébilincset a lehet6 legkdzelebb a varrathoz.

PACEMIKEREK

A hegesztés vagy a hegesztési helyszinre val6 utazas el6tt forduljon orvoshoz. Az orvos elmagyarazza a lehetséges eljarasokat,

amelyek lehetévé teszik a hegeszt6készulékkel valé érintkezést.

A KESZULEK LEIRASA

A KESZULEK ALKATRESZEINEK LEfRASA

1. LCD kijelzo

2. Paraméter beallité gomb és valaszté6 gomb

3. Paraméter értéke

4. Az eszkoz tulterhelésérdl tjékoztato ikon

5. A 220-230 V-o0s halézati feszlltség tipusat mutaté ikon
6. A 110 V-os hélézati feszliltség tipusat mutaté ikon

7. MMA hegesztési méd kivalasztasa ikon

8. MMA impulzusos hegesztési mddszer kivalasztasa ikon

9. ATIG LIFT hegesztési médszer kivalasztasa ikonra

10. A hegesztendd anyag vastagsagat mutaté ikon

11. VRD{funkcié (BE/KI) kivalasztasi ikon

12. MMA PULSE funkcid kivalaszté ikon

13. ARC|FORCE funkcié kivalasztasa ikon

& z 2 =
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14. HO'I‘START funkcié kivalaszté ikon

15. A szabalyozott paraméter mértékegységét jelz6 LED
16. Tapkabel (230V)

17. Be/ki kapcsold

18. Névtabla

19. Ventitor

20. Jelenlegi aljzat (+)

21. Jelenlegi aljzat (-)

F.

PANEL ES BEALL

HEGESZTESI MODSZER KIVALASZTASA

Kivélasztas gomb Leiras

MMA hegesztés. Tartsa lenyomva a gombot (gombot) 5 masodpercig, amig a
MMA jelz6fény villogni nem kezd, majd a gombbal vélassza ki az MMA hegesztési

modot, és nyomja meg a gombot az elfogadashoz.

MMA PULSE hegesztés. Tartsa lenyomva a gombot (gombot) 5 masodpercig,
MMA PULZUS amig a jelzéfény villogni nem kezd, majd a gombbal valassza ki az MMA

PULSE hegesztési médot, és nyomja meg a gombot az elfogadashoz.

TIG LIFT hegesztés. Tartsa lenyomva a gombot (gombot) 5 masodpercig, amig a
TIG LIFT jelzéfény villogni nem kezd, majd a gombbal vélassza ki a TIG LIFT

hegesztési médot, és nyomja meg a gombot az elfogadashoz.

MMA FUNKCIOKIVALASZTAS

Kivalaszté gomb (gomb) Leiras
HOT START 0-10

I_‘— Ez a funkci6 akkor miikodik, amikor az iv kitt, ami miatt a hegeszt6aram atmenetileg a
beallitott érték folé emelkedik. A HOT START gy lett kialakitva, hogy megakadalyozza

HOT START

A

HASZNALATI UTASITAS FELAUTOMATA HEGESZTOGEP RTSMTF0002
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IV ERG 0-10
Ez a tulajdonsag megkdnnyiti az olvadt anyagcseppek atvitelét az elektrédarél az alapanyagra

azaltal, hogy megakadalyozza az iv kioltasat, amikor a cseppek érintkeznek (azaz rovidzarlat)

az elektréda és a hegesztémedence kozott.

PULZUS MMA 1-5

Ezzel a tulajdonsaggal a hegesztési varrat laposabb, a varrat pedig er6sebb. Csak az MMA PULSE

modszerrel hasznalhaté.

VRD (BE/KI)

Ez a funkcié a kimeneti feszlltséget kb. 20 V, amikor biztonsagos szintre van lemeritve, kikliszébélve

az dramutés veszélyét.

MMA

A

ANTI STICK

Beépitett rovidzarlat elleni védelem - megakadalyozza az elektréda letapadasat.

Elektréda atmérdéje.

DIAMETER

PARAMETER BEALLITAS

JLu
PARAMETER CHOICE

—

A gomb és a 2 az 1-ben gomb a bedllitdsok és a hegesztési paraméterek beallitasara szolgal. A hegesztési mod
kivalasztdsahoz tartsa lenyomva a gombot 5 masodpercig, valassza ki a megfelel6 médszert a teker6gombbal, majd
nyomja meg a gombot az elfogadashoz. Egy kivalasztott funkcié bedllitdsahoz nyomja meg réviden a gombot
annyiszor, ahdnyszor sziikséges, hogy a nyil az adott funkciéra mutasson, majd a teker6gomb segitségével
moédositsa a paramétert, majd nyomja meg a gombot a beallitdsok elfogaddsdhoz és a kévetkezd funkcidra [épéshez

A NEVTABLAZAT JELOLESENEK LEIRASA

— = | Egyendram (DC)

3D= Az 50 Hz névleges frekvencidji és 60 Hz GUzemi frekvencidju egyfazisu valtakozé aram (AC)

1~ szimbdéluma.
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Névleges bemeneti feszlltség (AC)

ITMAX

Maximalis bemeneti aram

ITEFF

Hatadsos bemeneti aram

uo

resjarati feszlltség (Uresjarati feszlltség)

12

imeneti dram

U2 K

imeneti feszUltség terhelés alatt

Hegesztési ciklus

(A terhelés alatti munkaidd szazalékos aranya a teljes munkaciklus idejéhez viszonyitva)

« Ertéktartomany: 0-100%
* Ennek a készlléknek a szabvanya szerint egy teljes munkaciklus 10 perc. Példaul a 40%-
os ciklus lehet&vé teszi a folyamatos terhelés alatti hegesztést 4 percig, a ,pihenési”

idének pedig 6 percig kell tartania. A terhelés alatti munkaidé tdllépése utan a gépet

egy hébiztositék kapcsolja le.

A készulék egyfazisi egyenarammal hegeszt.

A hegesztégépet MMA és TIG LIFT hegesztésre hasznaljak.
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MUSZAKI ADATOK
Modell RTSITO003 RTSITO004
Hegesztési MMA TIG LIFT MMA TIG LIFT
modszer
Tapegység 230V / 50Hz
Ajanlott
] 24 A 19,2 A 24 A 19,2 A

védelem
Erd

] 11,8 kVA 8,6 kVA 11 kVA 7,7 kVA
fogyasztas

. . 20-355[A] 15-355 [A] 20-330 [A] 15-330 [A]
Hegeszt6aram tartpbmany
hegeszt6aram - 60% 355A 355A 330A 330 A
munkaciklus
Hegeszt6aram - 255 A 255 A 237 A 237 A
100% munkaciklus
Uresjarati fesziiltség 62V 62V 62V 62V
Elektréda ) )
Atmérs 1,6 -4 [mm] 1,6 -4 [mm]
Hazvédelmi
osztaly IP21S
Nett6 tdmeg 6 kg 3,5kg
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A KESZULEK UZEMELTETESENEK ALTALANOS FELTETELEI

ALTALANOS MEGJEGYZESEK

a) A munkat kipihenten, j6zanul, égésgatlé anyagbdl vagy bérbdl készilt munkaruhaban, svéjcisapkaval vagy sapkaval fedett hajjal,
cip6ben és égésgatlé nadragban, hegesztékesztyliben és személyi védéfelszerelésben - bér kétény, hegesztémaszk, védészemiveg,

egyéni légzésvédd felszerelés.

b) Az elektromos hegeszt6berendezések beszerelésével, szétszerelésével, javitasaval, ellen6rzésével kapcsolatos munkéakat
megfeleld képesitéssel rendelkezd munkavallalok végezzék.

c) Tobb hegesztési energiaforras csatlakoztatdsa terhelés nélkil nem eredményezheti a csatlakoztatott energiaforrasok kimeneti
aramkorei kdzotti megengedett feszlltség tullépését.

d) A hegeszt6aramkort nem szabad féldelni, kivéve, ha a hegesztendd elemek féldelve vannak.

e) A munkadarabot az energiaforrassal 0sszekété hegeszt6kabeleket kdzvetlenil a munkadarabhoz vagy a szerszamhoz kell

csatlakoztatni, a lehetd legkdzelebb a hegesztési helyhez.

ALAPVETO TEVEKENYSEGEK A MUNKA KEZDESE ELOTT

A hegesztének:

a) olvassa el a vezet6i dokumentaciét és ismerje meg a hegesztési munkak korét,

b) megtervezi az egyes hegesztések végrehajtasanak sorrendjét,

c) megfeleld télt6anyagot késziteni,

d) megfelel§ arc- és szemvédét kell késziteni,

e) ellendrizze a hegeszt6berendezés és a pisztoly csatlakozasainak allapotat,

f) ellendrizze, hogy a hegesztési mlvelet nem jelent-e veszélyt a kdrnyezetre (ivsugarzas, konnyen gyulladé elemek begyulladdsanak
lehet8sége),

g) falhegesztéskor ellenérizze, hogy nincs-e gyulladas a masik oldalon.

TEVEKENYSEGEK HEGESZTES ALATT

a) Biztositsa a munkahelyet mozgathatd tlikr6z6dés- és froccsenésgatlo véddfalakkal (kivéve, ha régzitett képernydék vannak a
helyukon).

b) Csak j6 mUszaki allapotu (sértetlen szigetelés) elektromos vezetékeket és hegesztépisztolyt hasznaljon.

) Csak a megfelel6 vastagsagu elektrédakat és huzalokat hasznalja a hegesztéshez.

d) A munkadarabot megbizhatéan és szilardan helyezze el és szerelje fel, hogy ne séruljéon meg.

e) A munkadarabot Ugy helyezze el, hogy megakadalyozza annak elmozduldsat vagy felborulasat. A salak elvezetésénél hasznéljon
tlikalapacsot és véd6szemuveget.

f) A kazanban, tartalyban vagy zart térben végzett hegesztéskor, fliggetlenil a hasznalt szell§zéstél, hasznaljon |égzésvédét.

g) Tartalyok, kazanok és egyéb fém helyiségek belsejében végzett munka soran hasznéljon 24 V-os elektromos vilagitast.

h) Ugyeljen arra, hogy ne élljon fenn a munkadarab leesésének vagy elmozduldsanak veszélye, ami veszélyes lehet a hegeszt8 szadmara.

i) Allvanyok hegesztése soran ellenérizze azok allapotat és hatékonysagat.

j) Megfelel§ személyi véddfelszereléssel védje a légutakat, a szemet, az arcot és a kezet az égési sériilésektdl és a sugarzastol.

k) Kapcsolja be az egyedi légelszivast, ha fel van szerelve, hogy a gdznemU gézoket eltavolitsdk a munkadllomasrol.

1) Csak megfeleld, sértetlen és olajozott szerszdmokat és mihelysegédeszkdzoket hasznéljon.
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TILTOTT TEVEKENYSEGEK

A hegesztének nem szabad:

a) Fogja meg a hegesztésre kész vagy éppen hegesztett forré fémet.

b) A sériilt elektromos kabeleket (elektromos rendszert) sajat maga javitsa meg.
c) Szlinetekben tartsa az elektrédatartét a hénalj alatt.

d) Vigye tul messze a hegesztémaszkot az arcatdl, tegye le, miel6tt az iv kialszik, vagy gyljtsa meg az ivet arcvédelem nélkil.

e) Hegesztés a munkadarab megfeleld foldelése nélkul.
f) Hasznaljon hegesztéberendezések rogtonzott csatlakozasait.

g) A munkahelyen ne legyen nedves, csuiszos, egyenetlen, szemetes vagy eltémdédott a padlé.

ALAPVETO TEVEKENYSEGEK VEGEZES UTAN
A hegesztének:

a) Vélassza le a hegeszt6gépet a fesziltségrol.
b) Ellendrizze, hogy nem keletkezett-e t(iz a hegesztés soran a munkaallomason vagy mellette.
c) Tegye rendbe a munkadallomast, tavolitsa el az elektrédacsucsokat és a hegesztési salakot.

d) Rendezze meg a hegesztéberendezést.

ZARO JEGYZETEK

a) Tartalyok, kazanok vagy mas zart helyiségek belsejében végzett hegesztéskor (15 m3 -ig ) a hegesztét egy masik személynek kell

biztositania kival.

A KESZULEK HASZNALATA

CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

A Miel&tt a készliléket a halézathoz csatlakoztatna, ellendrizze a feszlltséget, a fazisok szamat és a frekvenciat.

A tapfeszultség paraméterei a jelen kézikdnyv miiszaki adatok részében és a készllék adattablajan talalhatok.

Ellendrizze a készulék foldeld vezetékeinek csatlakozasait a halézathoz.

Gy6z8djon meg arrdél, hogy a halézat normal mikodési korilmények kozott képes fedezni a készllék bemeneti teljesitményigényét.

A biztositék mérete és a tapkabel paraméterei a jelen kézikdnyv miszaki adatok részében talalhatok.

A halézatnak stabil fesziltséglinek kell lennie. A tapkabelek keresztmetszete nem lehet kisebb, mint
2,5mm.

Csatlakoztassa a tapcsatlakozé nélkuli eszk6zoket az alabbi utasitasok szerint.
A A tapkabel és a csatlakozd csatlakoztatdsat és cseréjét szakképzett villanyszerel6nek kell elvégeznie.

A sarga-z6ld vezeték a foldelés, és mindig a foldelS elektréda szimbolummal (PE) jeldlt aljzathoz kell csatlakoztatni, figgetlendl

attél, hogy 230 [V]-os tapegységrél van-e sz6.
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= Foldelektréda szimbdlum.

MMA HEGESZTES

A készulék kézi fémivhegesztésre hasznalhaté.

1. MMA médszerrel torténd hegesztéshez valassza ki az ,MMA" lehet6séget a valasztdpulton.
A panel beallit6 gombjaval allitsa be az A hegesztéaramot.
Ezenkivil a preferenciaitél figg6en kivalaszthatja és beallithatja a Hotstart, az Arc Force és a
VRD.
A tényleges érték megjelenik a készulék kijelz&jén.

2. Dugja be a hegeszt&kabeleket az aramcsatlakozdkba (+ és -).
Az ajanlott hegeszt6aram, polaritds és elektrédaszaritasi kovetelményeket az elektrédagyarték a csomagolasukon

feltintetik.

MMA impulzushegesztés
A készulék kézi fémivhegesztésre hasznalhaté.
1. Az MMA PULSE médszerrel tortén6 hegesztéshez valassza az ,MMA PULSE" lehet8séget a valasztopulton.

A panel beallit6 gombjaval allitsa be az A hegesztéaramot.

Ezenkivil a preferenciditél figg6en kivalaszthatja és beallithatja a Hotstart, az Arc Force, a VRD és a Hz PULSE.

A tényleges érték megjelenik a készllék kijelz&jén.
2. Dugja be a hegeszt6kabeleket az dramcsatlakozékba (+ és -).

Az ajanlott hegesztéaram, polaritas és elektrédaszaritasi kovetelményeket az elektrédagyarték a csomagolasukon

feltintetik.

TIG-LIFT / TIG-LIFT IMPULSUS HEGESZTES

Az ezzel a médszerrel torténd hegesztéshez tovabbi védégaz-szabalyozé szeleppel ellatott AWI pisztolyt kell hasznalni. A TIG
pisztolyt a negativ polaritasu csatlakozéhoz (-), a gaztdmlét pedig a gazpalack sziikit6hoz kell csatlakoztatni. Csatlakoztassa a

pozitiv polaritasu csatlakozot (+) a hegesztendd anyaghoz egy foldelSbilincses kabellel.

ALAPVETO INFORMACIOK A HEGESZTESROL

A kézi fémives hegesztés (MMA) egy olyan eljaras, amelyben a fémet megolvasztjak, majd elektromos ivvel hevitik,
folyasztészerbevonattal bevont, olvadé fémelektréddal. Az elektromos dram elektromos ivet hoz létre az elektréda és az
Osszekapcsolandé anyag kozott. A hegesztési folyamat soran az elektrédabevonat a h6mérséklet hatasara lebomlik, és olyan

gaznemd( anyagok képz6dnek, amelyek a hegesztés soran gazpajzsot és salakot képeznek.

Amikor az elektréda megfelel6 sebességgel mozog a hegesztési helyen, a lerakédé fém a

hegesztés.
A hegesztégépet valtakozd aramforras tapldlja, és képes valtakozd és egyendramot generalni. A legjobb hegesztési jellemzéket

egyendram haszndlata esetén érik el.
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A feszliltség és az aram mérése a hegesztékorben torténik. A feszlltséget (V) az elektréda és a hegesztett felulet k6zotti iv hossza
szabdlyozza, és az elektréda atmérgjétél figg.

Az dramerd@sség a hegeszt6aramkor teljesitményének mértéke amperben (A), amely a gombbal allithato.

A hegeszt6aram beallitasa az elektréda atmérdgjétdl, a munkadarab méretétdl és vastagsagatodl, valamint a hegesztési poziciotol
flgg. Azonos vastagsagu anyagok hegesztésekor kisebb fellletl anyagoknal kisebb elektréddat és kisebb hegesztéaramot

hasznélnak, mint nagyobb fellleteknél. Egy vékony fém kisebb dramot igényel, egy kisebb elektréda pedig kisebb feszlltséget.

Vizszintes vagy fugg6leges helyzetben tértén6é munkavégzés esetén ajanlott a hegesztés. Fuggbleges vagy fej feletti hegesztésnél
azonban a legjobb, ha alacsonyabbra éllitja az dramerdésséget, mint a vizszintes munkavégzésnél. A legjobb hegesztési varratok
ugy érheték el, ha az ivet roviden tartjuk, az elektr6da mozgdasat pedig egyenletesen mozgatjuk, és az olvadas soran az elektrédat
allandé sebességgel hajtjuk lefelé.

A részletesebb hegesztési eljarasokat a kézikdnyv kés6bbi részében mutatjuk be.

ELEKTROMOS HEGESZTES A GYAKORLATBAN

Senki sem tanulhat meg hegesztést pusztan a kézikonyvek, itmutaték vagy a témaval kapcsolatos egyéb szakirodalom
elolvasasaval. A helyes hegesztés képességét csak gyakorlassal lehet elsajatitani. Az ebben a kézikdnyvben talalhaté informacidk
célja, hogy a tapasztalatlan emberek megértsék a bevonatos elektrédakkal torténd hegesztés alapelveit, és megkonnyitsék a
tanulas megkezdését. A hegesztéssel kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse meg a témaval kapcsolatos részletes

szakirodalmat.

A hegesztd tudasanak tal kell haladnia magara az ivre vonatkozé informacidkon. A hegeszt6gép hasznaldjanak tudnia kell az iv
szabalyozasat, amihez a hegeszt6kor és a hegesztés soran aramot ad6 berendezés ismerete sziikséges. A hegeszt6kabel a
hegesztépisztolynal kezd6dik, ahol az elektréda fel van szerelve, és a csatlakozdnal ér véget, ahol a kdbel a hegesztégéphez van
régzitve. Az dram a hegeszt6kabelen keresztil az elektrédatartéba, majd az elektromos iven keresztiil folyik. Az iv masik oldalan
az dram az alapfémen keresztil a féldkabelhez, majd vissza a géphez folyik. A rendszert le kell zarni. A féldbilincset szilardan a
megtisztitott nemesfémre kell rogziteni. A fémet meg kell tisztitani a festéktdl, rozsdatdl stb.; ez szikséges a j6 aramaramlas
eléréséhez. Csatlakoztassa a foldkabelt a leheté legkdzelebb a hegesztési helyhez. Kerdilje el a hegesztéaramkor csuklépantokon,
csapagyakon, elektromos rendszereken és mas hasonlé targyakon keresztul torténd lezarasat, amelyek akadalyozhatjak az &ram

aramlasat a rendszerben.

Az elektromos iv a munkadarab és a hegesztépisztolyba szerelt hegesztéelektréda cstcsa kozotti térben jon létre. Az olvadt fém

koveti az ivet az anyag csomoépontja mentén, és kialakitja a hegesztési varratot.

Az elektrédahegesztéshez szilard és biztos fogas sziikséges a hegyen, stabil kezek, j6 1atas és j6 mentdlis egészség. A hegesztégép

kezel6je ellen6rzi a hegesztési ivet és ezaltal annak minéségét

a létrehozott hegesztési varrat.
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IVHEGESZTO

Névtelen Névtelen
1. Magrud 6. Hegesztés
2. Bevonat 3. 7. Munkadarab
Fémcsepp 4. Gazvédd 8. Folyékony salak
pajzs 5. Hegesztési medence 1. 9. Megszilardult salak
abra 10. Hegesztési iv

1. dbra A rajz az elektromos ivhegesztés soran fellépd jelenségeket, vagyis azt, amit a hegeszt6 lat nagy nagyitassal.

Az ivtér a rajz kdzepén lathatd. Az iv az elektréda csucsa és a munkadarab kézotti ponton jon létre. A hegesztéiv h6mérséklete eléri
a 33150C-ot, ami elegendd az alapfém megolvasztdsdhoz. Mivel az elektromos iv nagyon fényes, szabad szemmel nem nézhet6

meg, mert ez sulyos égési sériléseket okozhat a szem retinajaban, vagy maradandé lataskarosodast okozhat.

Vannak specidlis hegesztémaszkok és hegesztési sisakok, amelyek védik a latast hegesztés kézben.

A hegeszt6gép miikodése kdzben az elektromos iv elkezdi ,rdngatni” a pisztolyt, ami hasonlé a foldre helyezett kerti toml§
vizdramahoz. Az olvadt fém egy medencét vagy kratert képez (egy kis tertlet olvadt nem nemesfémbdl), amely kdveti az elektromos

ivet. Az elektréda mozgatasaval a medence leh(l és megdermed. A hegesztési salak védi a hegesztést a hegesztés soran.
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A HELYES ELEKTRODA KIVALASZTASA

A bevonatos elektréda feladata nem csak az elektromos feszultség atvitele az ivre. Az elektréda fémmagbdl és bevonatbdl készul.
A fémmag az elektromos ivben megolvad, kitoltve a két 6sszekapcsolando fémdarab kozotti rést. A bevonat az elektromos ivben
is megolvad vagy megég, igy fontos funkcidkat tolt be a hegesztési folyamatban. Az elektréda olvadasa soran az elektréda
bevonataban 1évé kémiai vegyuletek lebomlanak, gaznemd termékek keletkeznek, amelyek felhdje stabilizalja az elektromos ivet,
megvédi az olvadt fémet az oxidaciotdl és a [égkoéri komponensek okozta szennyez6déstél. A megmaradt vegyi termékek az
elektrédamagbdl szarmazé folyékony fémmel egydtt bejutnak a medencébe, salakot képezve, amely réteget képez a hegesztési

varraton, megakadalyozva a tovabbi oxidaciot a hiités soran.

A kuldnbozd tipusu elektrodak kozotti kilonbségek féként az alkalmazott bevonat tipusatél figgenek. A kilsé
bevonat megvaltoztatasa jelent8sen befolyasolja a hegesztési jellemz8ket. A bevonattipusok kozotti kilonbségek

megértésével megtanulhatja, hogyan kell kivalasztani a munkahoz megfelel§ elektrodat.
Az elektréda kivalasztasakor figyelembe kell venni:

6. Anyag, pl. acél, gyengén 6tvozott acél vagy rozsdamentes acél.
7. A hegesztett anyag vastagsaga.

8. Az a helyzet, amelyben a hegesztést elvégzik.

9. Az alapfém muszaki allapota.

10. Sajat hegeszt6gép-hasznalati ismeretei.

Az elsé négy pont sziikséges a hegesztégép helyes hasznélatdhoz; ezek elsajatitasa nélkil a munka nehéz és faradsagos lesz.

HELYES HEGESZTESI HELYZET

A bemutatott hegesztési helyzet jobbkezesek szdmara van leirva; a balkezesek szamara pont az ellenkez6je fog kinézni.

4. Jobb kezével fogja meg a hegesztépisztolyt.
5. Tedd a bal kezed a jobb kezed ala.
6. Hozd bal kényokddet a tested bal oldalahoz.

Lehetdleg két kézzel hegesszen. Ez jobb vezérlést eredményez az elektroda felett.

Prébaljon balrél jobbra hegeszteni (ha jobbkezes). Igy tisztabban lathatja a hegesztési teriiletet.
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15-20°

90°
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oldalnézet elolnézet

2. abra

Tartsa az elektrédat enyhe szogben a képen lathaté médon.

TIPPEK AZ IV GYUJTASARA

Gy6z6djon meg arrél, hogy a féldeld bilincs j6l érintkezik a hegesztési munkaterilettel.
Engedje le a hegesztsisakot, és dorzsélje az elektrodat a fémhez a hegesztési terileten, amig szikrat nem Iat. Dorzséléskor emelje

fel az elektrédat kb. 3 mm az iv stabilizalasahoz.
Kérjuk, vegye figyelembe! Ha az elektrédat dorzsolés kdzben ledllitjdk, az elektréda megtapad.

Kérjuk, vegye figyelembe! A legtobb kezdd hegeszté gy prébalja meggyujtani az ivet, hogy megutdgeti az elektrédat a lemezen.
Ennek eredményeként vagy az elektréda megtapad, vagy a mozgas tul gyors, és az iv megszakad.
MEGFELELO fVHOSSZU

Az ivhossz az elektréda vége és a munkadarab kozotti tavolsag. Ha az iv stabilizaléddott, nagyon fontos a megfelel6 ivhossz

beallitasa. Az ivnek korulbeldl 1,5-3 mm hosszunak kell lennie. Az elektréda égése miatt az iv hosszat folyamatosan médositani kell.

Az iv szabalyozasanak legegyszer(ibb médja, ha sajat halldsara hagyatkozik. A helyes ivhosszt a tojasstitéshez hasonlé recsegés

jellemzi. Ha az iv tul hosszd, Ureges sziszeg6 hangot vagy fujashoz hasonl6 hangot fog hallani.

MEGFELELO HEGESZTESI SEBESSEG

Fontos folyamatosan ellendrizni, hogy a medence kéveti-e az elektromos ivet. Fontos: Ne nézzen kdzvetlenil az elektromos ivbe. A
hegesztési medence és a hegesztési gerinc megjelenése az olvadt medence megszildrdulasanak helyén jelzi a helyes hegesztési

sebességet. A gerinc felletének korulbelll 10 mme-rel kell lennie az elektr6da mogott.
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az a hely, ahol a hegesztémedence megszilardul

(((( folyékony hegesztémedence

A legtdbb kezd6 hegesztd hajlamos tul gyorsan hegeszteni, ami vékony, ,féregszer(i” megvastagodast eredményez. Ez akkor

3. abra

fordul el8, ha nem ellenérzik a hegesztémedencét.

Fontos! A hegesztéshez nem sziikséges az ivet hulldmozni (oldalra vagy el6re-hatra).

Hegesztés egyenes vonalban, 4llandé sebességgel. Igy kénnyebb lesz.

Vékony anyagok hegesztésekor az elektréda sebességét ndvelni kell, hogy ne égjen at a fémen; ennek megfelel6en vastag anyagok

hegesztésekor a sebességnek alacsonyabbnak kell lennie, hogy novelje a hegesztési varrat behatolasat.

HEGESZTESI GYAKORLAT

A hegesztés megtanuldsanak legjobb mdédja a gyakorlat. Gyakorlaskor ne feledje:

5. Helyes hegesztési pozicié.
6. Az iv meggyujtasanak helyes technikéaja.
7. Helyes ivhossz.

8. Megfelel§ hegesztési sebesség.

GYAKORLATI GYAKORLAT

Szlkséged lesz:

4. Enyhe acéllemez: 5 mm vagy vastagabb
5. 3,2 mm-es elektréda
6. Javasolt bedllitas: 100-120A

e) Tanuld meg az iv meggyUijtasat egy elektréda fémhez valé dérzsolésével. Ugyeljen az elektréda szégére
helyes, és mindkét kezét hasznalja.

f) Miutdn megtanulta az iv meggyujtasat, gyakorolja az iv megfelel6 hosszanak beallitasat a
hangot ad az iv.

g) Miutdn elsajatitotta ezt a tevékenységet, folytassa a tényleges hegesztéssel. Nézze meg a folyadékmedencét és nézze meg
a gerincre, ahol a fém megszilardul.

h) Készitsen gydngyoket egy sik fémfellletre. Tegye 6ket parhuzamosan a felsé éllel (a téled legtavolabbi éllel). Ez
praktikus lehet6séget ad az egyszer(i hegesztések elvégzésére, és lehetévé teszi az elérehaladds egyszer(
ellendrzését is. Kobnnyen belathatonak kell lennie, hogy a tizedik hegesztés sokkal jobban fog kinézni, mint az elsé.
Ha folyamatosan ellen6rzi a hibait, és kijavitja azokat, a hegesztés terén elért fejlédése tovabb fog ndévekedni. Kis

id6 elteltével a rendszeres edzés utan a hegesztés rutin tevékenységgé valik.
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NEGYES FEMEK

A farmokon és kis Uzletekben taldlhaté fémek tébbsége alacsony szén-dioxid-kibocsatasu acél, néha lagyacélt kindlnak. Az ilyen
tipusi acélbdl készult jellemzd elemek altalaban lemezek, lemezek, csévek, huzalrid, szégek, gerendak. Az ilyen tipusu acél
altaldban kuldénosebb 6vintézkedések nélkil hegeszthetd. Egyes acélfajtdk azonban nagyobb mennyiségl szenet tartalmaznak. Az
ilyen acélokat leggyakrabban hajtérudakban, vagé- és készoriikésekben, tengelyekben, tengelyekben, pengékben hasznaljak. A
szénacélok a legtobb esetben sikeresen hegeszthet6k, azonban tgyelni kell a megfelel§ hegesztési hémérséklet fenntartasara és
a hegesztend6 anyag el6melegitésére. Egyes esetekben a h6mérsékletet gondosan ellendrizni kell a hegesztési folyamat alatt és
utan. A kilénboz6 tipusu acélok és mas fémek azonositasaval és hegesztésével kapcsolatos atfogéd informacidkért javasoljuk, hogy

vasdrolja meg és olvassa el a hegesztéssel kapcsolatos részletes szakirodalmat.

A hegesztend6 anyag tipusatél fliggetlenil elengedhetetlen az esetleges szennyezddések (rozsda, festék, olaj, por stb.) tisztitasa,

mivel ez jelent8sen befolyasolja a hegesztés minéségét.
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HEGESZTESI HIBAK

hegesztési hiba

kinézet el6forduldsanak oka

s Nem elegendd gazaramlés - 8-15 I/perc legyen
porozitas

A géazfavokaban 1évé frocskolés karos a

gazpajzsra

Léghuzat a hegesztési terileten

A pisztoly helytelendil vagy tul messze van a munkadarabtdl

A munkadarab nedves, olajos vagy rozsdas

hegesztés is A hegesztési sebesség tul nagy

keskeny

A hegesztéaram tul alacsony a hegesztési sebességhez
képest

kapcsolat ( ﬁ] g : Szabélytalan fegyvermozgasok

hibakat =

( M E A hegesztési feszlltség tul alacsony

A hegesztési fesziltség tul magas

jelent8s

lerakodas

Szennyezett gazflvoka

A munkadarab nedves, olajos vagy rozsdas

A szabad vezeték tdl hosszu
szabdlytalan hegesztés

A hegesztéaram tul magas a kivalasztott fesziltséghez

képest

A hegesztési sebesség tul alacsony

elégtelen

A hegeszt6aram tul alacsony a kivélasztott fesziltséghez

behatolas kepest

A behatolas hianya akkor kovetkezik be, ha a ferde szdg tul kicsi, a lemezek (csovek) élei koz6tti tavolsag tul kicsi, vagy a kiiszéb tal
magas. Ha a hegeszt6aram tul alacsony a lemezvastagsaghoz képest, a behatolds nem hajthaté végre megfelelen. A hegesztési
sebességet Ugy kell megvalasztani, hogy a hegesztett élek élei egyenletesen megolvadjanak, és medencét kapjunk, amely garantélja a
megfelel§ behatolast. A kotés megfelel§ kivitelezését ebben a tekintetben a hegeszté magas képzettsége és tobb éves gyakorlata
garantalja. A felel8s kotéseknél (lzem kdzben dinamikus igénybevételnek kitéve), a behatolds hidnyaban a hegesztési varrat elvagasa

és Ujrahegesztése, illetve ha miszakilag lehetséges, a behatolast kdszérulni kell, és az in. meg kell tenni (azaz behatolas az arc masik
oldalan).
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Tulzott behatolas kévetkezik be, ha a lemezek (csévek) élei kozotti tavolsag tul nagy, az aramerdsség tul nagy és a hegesztési

sebesség tul kicsi. Ha lehetséges, csiszolja le a tulzott behatolas helyét.

A homlokegyenetlenségek a hegesztési horony nagy szélessége esetén Iépnek fel, és akkor 1ép fel, ha a t6lt6fémet egyenetlenil
adagoljak, a hegesztési sebesség valtozo, az iv valtozé hosszusagu.

Tulzott fellleti tulcsordulds ép fel, ha a hegesztési sebesség tul alacsony, tul sok toltéfémet adagolnak, és a hegeszt6aram tul
alacsony a homlokréteg készitésekor. Ne felejtse el helyesen kivalasztani a fugaban elkészitend6 rétegek szamat, hogy az utolsé

réteg ne jelentsen tulzott tulcsordulast.

Az alametszések az alapanyag hataran (mindkét oldalon) és a varrat fellletén vagy a hegesztési varrat bordajan fordulnak elé. Ez
a hiba a tul nagy hegeszt6arambdl, a tul hosszu elektromos ivbél, az elektréda tulsdgosan tantorgé mozgdasabdl és a tolt6fém tul

lassi adagolasabol adédik. A téltéanyag tul kicsi atmér6je is okozhatja ezt a hibat.

A hegesztés helytelen lezarasa (a hegesztés utolsé fazisaban a tolt6fém adagoldsa tul lassu), tdl nagy hegesztéaram kovetkeztében
krater keletkezik. A kraterprobléma nem jelentkezik, ha a hegeszt6berendezés kratertdltével van felszerelve. Kratertoltével a

hegeszt6aram a varrat végén csdkken. A kraterben repedések jelennek meg, amelyek az egész izliletet karosithatjak.

Kratertdltd hianyaban révid hegesztési sziineteket kell tartani a varrat végén, hogy kitdltse az Ureget. A vastagabb elemekbdl

készult szerkezetek hegesztéséhez lefolydlemezek alkalmazasa sziikséges, amelyeket a kotés elkészitése utan el kell tavolitani.

Atégés akkor kévetkezik be, ha tobbperemes varrat késziil, és a masodik réteg felhordasakor - a tal nagy &ramerésség vagy a tul

lassu hegesztés miatt - az els6 perem atég. Az atégett helyeket ki kell vagni, és Ujra el kell végezni a hegesztést.

Az arc homorusaga csokkenti az izlilet keresztmetszetét, ami ezen a ponton csdkkenti annak szildrdsagat.
Ezért még egy réteget kell hozzaadni, ne felejtse el Ugy elkésziteni, hogy az arc tulzott tulcsordulasat eredményezze. Ezt a tovabbi
réteget a hézag leh(lése elétt kell felhordani. Ez lehet6vé teszi, hogy elkerulje a tovabbi kedvezétlen feszlltségek kialakuldsat,

amelyek csékkentik a varrat szilardsagat.

A hegesztési nem-szimmetria olyan hiba, amelyre jellemzd, hogy a varrat tengelye nem esik a varrathorony tengelyébe, vagy
(sarovarratokndl) a két lap talalkozasi pontjdhoz vezetd egyenesben. Ez a hiba jelentésen csokkenti a kotés szilardsagat, és
elfogadhatatlan. Az ilyen k&tést gondosan meg kell csiszolni és Ujra elkésziteni, bar ez az (ismételt) kezelés jelentésen csdkkenti a

kotés szilardsagat a kotés ismételt melegitésével és hiitésével.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Miel6tt barmilyen munkat kezdene a készlléken, hizza ki a csatlakoz6dugét a konnektorbdl.

A A jelen kézikdnyvben nem leirt munkakat hivatalos tgyfélszolgalati kdzpontnak kell elvégeznie. Csak eredeti alkatrészeket

hasznaljon.

KARBANTARTAS

A VIGYAZAT:
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A készulék elektronikus alkatrészekre épul. A hegeszt6gép kozelében |év6 fémek csiszolasa és vagasa a készilék belsejét
reszelékkel szennyezheti, igy kdrosodhat.

A fent emlitett sérilés nem képezi garancialis javitas targyat!

Ha ilyen kérnyezetben kell dolgoznia, tisztitsa meg a készuléket Ugy, hogy a hegeszt6gép belsejét s(iritett levegbvel fujja

at.

A készulék élettartamanak meghosszabbitasa és megbizhaté miikodése érdekében a kdvetkez6 szabdlyokat kell betartani:

1. A késziléket jol szell6z6 helyiségben kell elhelyezni, ahol szabad leveg6aramlas van.
2. Ne helyezze a készlléket nedves talajra.
3. Atablazatnak megfeleld atmérgjd és orsosulyd huzalt hasznaljon.
4. Helyezze a véd&gaz palackot a félautomata gép hatuljan Iévé polcra.
(opcionalis funkcio), és lanccal biztositsa felborulas ellen.
5. Ellendrizze a készllék és a hegeszt6kabelek mdszaki dllapotat.
6. Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztési tertletr6l.
7. Hasznaljon megfelel6 véd6ruhazatot a hegesztéshez: keszty(it, kdtényt, munkacip6t, maszkot vagy sisakot.
A készulék karbantartasanak tervezésekor figyelembe kell venni a hasznalat intenzitasat és korulményeit. A készilék helyes

hasznalata és rendszeres karbantartasa segit elkertlni a sziikségtelen zavarokat és sziineteket a munka soran.

Napi szinten: - Tisztitsa

meg a foldbilincset és a gazfuvokat minden froccsenéstdl, kenje be froccsenésgatlé szerekkel.
- Ellendrizze, hogy a kadbelek megfelel6en vannak-e csatlakoztatva.

- Ellendrizze a kabelek allapotat. Cserélje ki a sérilt kabeleket.

- Gy8z46djon meg arrol, hogy szabad leveg&aramlas van a készulék korul.

- Cserélje ki vagy javitsa meg a sérlt vagy kopott alkatrészeket.

- Ellendrizze a h(it6folyadék szintjét.

Havonta?

- Ellendrizze az elektromos csatlakozasok allapotat a forras belsejében.

- Tisztitsa meg az oxidalt fellleteket, és hizza meg a laza részeket.

- Tisztitsa meg a készlilék belsejét slritett levegSvel.
TAROLAS
A megtisztitott késziléket ajanlatos az eredeti csomagolasaban tarolni.

A készuléket mindig szaraz, szell6z6 helyen, gyermekektdl és mas személyektdl elzarva tarolja.

Szallitas kozben 6vja a készlléket a vibracidotél és ttésektdl.

SZOLGALTATAS

Az elektromos kéziszerszamokat csak szakképzett személyzet javithatja, eredeti pdtalkatrészek felhasznaldsaval. Ez lehetévé teszi

a készulék biztonsagos hasznalatat.

Cim: Serwis
Powermat / Red Technic

ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, mellék 4

e-mail: serwis@powermat.pl
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GARANCIA

A jotallasi id6 alatt a vasarlé gyartasi hibak miatt ingyenes javitasra jogosult.

A jotallas csak abban az esetben érvényes, ha a terméket hianytalanul, 6sszeszereletlendl, a vasarlast igazolé bizonylattal és

megfelelSen kitoltott jotallasi jegygel az értékesitési helyre szallitjak.

GYARTOI GARANCIA KIZARASAI

A gyartdi garancia kizart, ha a készllék természetes kopasbdl vagy a berendezés helytelen kezelésébdl eredd karosodast mutat

(pl. tulterhelés, tul nagy nyomas kifejtése - kiilonésen a mianyag alkatrészek repedése vagy térése, valamint az ebbdl eredd egyéb
mechanikai sérilések és hibak). kar).

Valamint a kdvetkezd esetekben:

* Jogosulatlan javitasi kisérletek torténtek.
+ A késziléket a jotallasi id6 alatt illetéktelen személy médositotta vagy javitotta.

* A szerszamot iparban vagy kézmd(ves iparban hasznaltak (az eszkdz ezermesterek/barkacsolas szerelmeseinek, ill.

nem fizetett munkara szolgal).

A garancia nem terjed ki a szerszam azon elemeire, amelyek a természetes kopds vagy tulterhelés kdvetkeztében megsérilhetnek

(pl. fuvékak, mérlegek, fogantyuk és bilincsek, védéburkolatok, hazelemek és barmilyen eltakaré elem).

AZ ELhasznalédott ESZKOZOK ARTALMATLANITASA

Elettartamanak végén ezt a terméket nem szabad a normal haztartasi hulladékkal egyiitt kidobni,
hanem az elektromos és elektronikus eszk6z6k Ujrahasznositasara szolgalé gydjtéhelyre kell vinni. Ezt
a terméken, a hasznalati Gtmutatén vagy a csomagolason elhelyezett szimboélum jelzi. Az
Ujrahasznositasnak, az anyagok Ujrafelhasznalasanak vagy az elhasznélédott eszk6zok egyéb

hasznalatdnak készénhetéen On jelentésen hozzajarul kérnyezetiink védelméhez.

Csak az EU-orszagok szamara:

A 2012/19/EU eurdpai iranyelv szerint a hasznéalhatatlan elektromos kéziszerszamokat, a 2006/66/EK eurdpai irdnyelv értelmében

a sérult vagy hasznalt akkumulatorokat kilon kell gydjteni és kdrnyezetbarat médon Ujrahasznositani.

A gyartd a 000063719 szamu Hulladékadatbazis regisztraciés szam alatt aktiv

Minden Uzlet kdteles ingyenesen atvenni a régi berendezéseket, ha az Gzletben azonos tipusu és funkciéju Uj berendezést vasarol.

Igy a hasznalt felszerelést abban az tizletben hagyhatja, ahol az Uj felszerelést vasarolta.

Alegalabb 400 m2 -es haztartasi gépek eladdterével rendelkezd Uzletek kotelesek - akar az adott egységben, akar annak kdzvetlen
kozelében - a 25 cm-t meghaladé kilsé méretet nem meghaladé haztartasi hulladékot téritésmentesen, Uj haztartas vasarlasa
nélkiil 4tvenni. felszerelés. Igy egy kisebb hulladék berendezést hagyhat egy nagy szupermarketben anélkiil, hogy Gjat kellene

vasarolnia.

A forgalmazé a vevé haztartasi berendezéssel torténd ellatasakor kdteles a haztartasi hulladékot téritésmentesen begydjteni a

berendezés atadasi helyén, feltéve , hogy
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hogy a hulladék berendezés azonos tipusu és ugyanazokat a funkcidkat latja el, mint a leszallitott berendezés. Ha megrendelést
ad le a gyarté hivatalos weboldalan, akkor errél csak annyit kell k6z6Inie minket, hogy megjegyzését irja be a Megjegyzések a

rendeléshez rovatba. Ily médon elhasznalédott elektromos és elektronikus berendezéseit visszakuldheti a kiszallitas helyére.

A régi késziléket gyUjtéhelyre is elviheti.
Az elhasznalédott készilékek atvételi pontjairél bévebb informacié a weboldalon talalhaté:

httpst//sklep powermat pl/webpage/pl/recycling html

GYARTOI ADATOK

PH Powermat TMK Bijak Sp. Jawna

Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

http-//www redtechnic el

HASZNALATI UTASITAS FELAUTOMATA HEGESZTOGEP RTSMTF0002


https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html
http://www.redtechnic.eu/

Machine Translated by Google

RED

: HU | 57
Technic |

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
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